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SOLUCIONES A LO LARGO DE TODO EL PROCESO MINERO



EL DESGASTE GENERA
TIEMPO DE INACTIVIDAD 

Minería. Generación de energía. Fabricación de cemento y acero. 

El equipo que se utiliza en las industrias más exigentes mantiene nuestro mundo en 
funcionamiento. Por lo tanto, es esencial evitar el tiempo de inactividad debido al desgaste 

repetitivo, la abrasión severa, la corrosión y los daños por impacto.



Superficie 

desprotegida

Recubrimiento

Corrosión

La burbuja colapsada 
golpea la superficie con 
una velocidad 
supersónica, causando 
una grieta quebradiza y 
finalmente el desgaste

Partículas solidas

Azul: Gas o líquido

Choque de 

partículas sólidas 

sobre la 

superficieMovimiento 

sobre la 

superficie

Carga

Abrasión 

superficial

CAVITACIÓN CORROSIÓN

EROSIÓNABRASIÓN

Deterioro de un material, generalmente 

un metal, que resulta de una reacción 

química o electroquímica con su 

entorno

Pérdida de material original de una 

superficie sólida debido a la interacción 

mecánica entre la superficie y un gas o 

fluido

Forma de erosión por el desarrollo y 

crecimiento de burbujas de vapor en un 

líquido de flujo rápido debido a una 

caída rápida de la presión

Pérdida de material debido a partículas 

duras o superficies que se fuerzan y se 

mueven a lo largo de una superficie 

más blanda.

CAUSAS PRINCIPALES DEL DESGASTE
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METALIZADO

▪ Recubrimiento de superficies 

con material metálico

SOLDADURA

▪ Relleno o reconstrucción de 

partes desgastadas

INSERTOS

▪ Adición de insertos metálicos o 

cerámicos

MÉTODOS TRADICIONALES CONTRA EL DESGASTE



Reparación y 
Protección de 
Superficies 
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TECNOLOGÍA DE PRODUCTO
RECUBRIMIENTOS PARA PROTECCIÓN DE SUPERFICIES

MATRIZ POLIMÉRICA

Fácil aplicación 

Moldeable y sin costuras

Protección contra la corrosión

Buena adherencia a superficies

RELLENO ESTRUCTURAL

Difusor de esfuerzos

Resistencia al impacto

Resistencia a la abrasión

Cerámica y otros compuestos

Matriz Relleno

PC
Protective Coatings



OBJETIVO Y BENEFICIOS
RECUBRIMIENTOS PARA PROTECCIÓN DE SUPERFICIES
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Proteger una pieza, componente o equipo contra todo compuesto 

que ejerza un esfuerzo abrasivo, erosivo o corrosivo, permitiendo 

garantizar su integridad estructural por mucho más tiempo.

Beneficios:

✓ Incremento de la disponibilidad de equipos

✓Disminución de frecuencia de paradas

✓Menor costo de mantenimiento

Antes

Después
LOCTITE
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PROTECCIÓN SEGÚN EL TIPO DE DESGASTE
RECUBRIMIENTOS PARA PROTECCIÓN DE SUPERFICIES

Relleno Pulverizado

▪ Fácil de mezclar, producto líquido

▪ Película de protección de hasta 

2mm

▪ Aplicación con brocha, rodillo o 

pistola pulverizadora

Relleno de Grano Pequeño

▪ Fácil de mezclar con espátula o 

mezclador portátil

▪ Película de protección mínima de 

4mm

▪ Aplicación con espátula

Relleno de Grano Grueso

▪ Fácil de mezclar con espátula o 

mezclador portátil

▪ Película de protección mínima de 

6mm

▪ Aplicación con espátula



Historias de éxito
de Clientes



SITUACIÓN

• Una mina de hierro sufría una erosión significativa en sus tuberías de lodos. 

• Específicamente, se estaba generando una erosión significativa en las áreas de 

los codos y las curvas.

• Los codos y las curvas de la tubería se desgastaban cada 20-25 días, lo cual 

generaba altos costos por tiempo de inactividad.

• La soldadura no es una solución ideal, ya que producía fugas debido a la 

porosidad.

• Fue necesario implementar inspecciones visuales regulares, lo que generaba 

costos laborales adicionales.

SOLUCIÓN DE LOCTITE

• Se aplicó un recubrimiento de 6 mm de LOCTITE® PC 7332™ al interior de la 

tubería, lo cual proporcionó protección contra la erosión.

BENEFICIOS

• Las tuberías han funcionado por más de 60 días y el producto se aplicó 

localmente sin necesidad de detener la planta.

• Reducción de los costos de mantenimiento y seguridad de la planta.

• Ahorro de tiempo por inactividad no planificado de 20 horas, con un valor de 

200,000 TEUR.

REPARACIÓN DE UNA TUBERÍA PARA 
LODOS PERFORADA EN UNA PLANTA 
MINERA 

LOCTITE® PC 7332™



SITUACIÓN

• Una importante mina de zinc enfrentaba desafíos con la erosión en las bombas 

centrífugas.

• Las bombas centrífugas procesan una solución de ácido sulfúrico del 10-20% a 80 °C.

• La solución existente debía repararse en menos de 4 meses, lo cual aumentaría el 

tiempo de inactividad y los costos.

SOLUCIÓN DE LOCTITE

• Se aplicó LOCTITE® PC 7332™ con LOCTITE® PC 7227™ como base/capa 

superior

BENEFICIOS

• Aumentó el tiempo promedio entre reparaciones a más de 4 meses. 

• El tiempo de inactividad general de las bombas centrífugas se redujo 

considerablemente. 

• Se logró un ahorro de costos del 30%.

EROSIÓN DE LA CARCASA DE UNA 
BOMBA CENTRÍFUGA

Reparación de la carcasa de una bomba Superficie granallada

Después de la aplicación de LOCTITE PC 7332 Después de la aplicación de LOCTITE PC 7227 -
Capa superior

LOCTITE® PC 7332™



SITUACIÓN

• Los recubrimientos metálicos que había en una mina de cobre sufrían daños por 

impacto y desgaste por abrasión.

• Los recubrimientos metálicos debían reemplazarse cada 6 meses.

• Reemplazar dichos recubrimientos metálicos requería una soldadura especializada 

costosa y que tardaba mucho tiempo en aplicarse.

• La soldadura creaba riesgos de seguridad por incendios en la planta de energía.

SOLUCIÓN DE LOCTITE

• Se aplicó LOCTITE® PC 9593™ en las áreas desgastadas de los recubrimientos 

metálicos.

BENEFICIOS

• LOCTITE® PC 9593™ brindó protección en las áreas de alto impacto durante más de 10 

meses, lo cual redujo el tiempo de inactividad y aumentó la confiabilidad.

• La aplicación no implicaba ningún trabajo en caliente, lo que redujo los riesgos de sufrir 

incendios.

• Una aplicación más sencilla no requiere mano de obra calificada, lo cual reduce los 

costos y mejora la eficiencia.

• La aplicación también es más rápida, lo que reduce aún más los costos de reparación.

REPARACIÓN DE 
RECUBRIMIENTOS METÁLICOS EN 
PLANTA CONCENTRADORA

LOCTITE® PC 9593™
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Nuestra plataforma de
e-learning

DISPONIBLE DÓNDE Y CUÁNDO QUIERAS!

LOCTITE® XPLORE es la nueva plataforma de formación 
desarrollada para el Montaje, Mantenimiento y Reparación 
de Vehículos - para ayudarte a tomar las mejores 
decisiones en tu área de especialización.

El contenido se basa en el conocimiento acumulado de más 
de 65 años de experiencia práctica –gratuito y con emisión 
de certificado.

Inscríbete ahora!:



GRACIAS

BRUNO VALENCIA
SALES MANAGER

LOCTITE – HENKEL ADHESIVES

Correo: bruno.valencia@henkel.com

Celular: +51 944202351

Trabajo: + 51 982559233

Arequipa, Perú

Por favor contactar:
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