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Real integracién de plataformas de software
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COMOS /PCS7/SIMIT
Real integracién de plataformas de software
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COMOS /PCS7/SIMIT
Real integracién de plataformas de software
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COMOS /PCS7/SIMIT
Real integracién de plataformas de software
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COMOS /PCS7/SIMIT
Real integracién de plataformas de software

Using PCS 7 OS
for virtual commissioning
2 and operator training

Integracion Vertical de
disciplinas y Proyectos
de Automatizacion

COMOS /DCS / SIMIT

La operacion del DCSy la
simulacion del proceso
desarrollados a través de
una herramienta central
de ingenieria



COMOS 7/ PCS 7/ SIMIT
Real integracion de plataformas de software
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Quellaveco
Project

« Primera planta concentradora 100%
digital del Peru

« 4500 msnm

« Eslamayorinversion minera del Peru

« 5500 M USD

« 36 anos de operacion

« 2500 puestos de trabajo

« 300mil Tons de cobre (10 primeros anos)
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Digitalizacion, simulacion y
control automatico

- Control Automatico integrado con ingenieria,
simulacion y analitica de datos.
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Innomotics

Amplio portafolio de control, instrumentacion y electrico
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En Sistema de control Integrado s
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“Sustentabilidad y
digitalizacion”

Mina digital

= Cerrar brechas en toda la cadena de valor de
la mineria

SIEMENS — Reduccion de CAPEX y OPEX
— Aumento de eficiencia

- Profundizar el conocimiento del
eqguipamiento operativo

- Analitica de datos

— Simulacion integrada

— Aplicaciones especificas para mineria
- Estandarizacion de PKI

— Soporte interconectado en el mundo

- Sustentabilidad, siendo lideres del mercado,
respetando en medio ambiente

- Carbono neutral

INNOMOTIGS

A Siemens Business
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